Pour 100 caisses de 6 bouteilles VS Client : Date limite : 19/06/09

Préparation du stock tampon Cden°:
Stocker ensuite en H.01-T.18 Sous-bon: 1/ 1 BON DE SORTIE MATIERES
SPEC | M E N Les colonnes Manque et Visa peuvent étre complétées par

l'utilisateur : le document contient des champs de saisie

ORDRE DE FABRICATION N° 000013 |20/06/09

Réf. Articles Codes barre Désignation Quantité Sortie Manque Visa

ENTREE DE FABRICATION

COG.VS7
COGNAC COGIA VS BT 75CL B7 600,000

SORTIE POUR FABRICATION :

Calcul pour 1 carton de 6 bouteilles

DEL.BOU5876

BOUCHON LIEGE DELAGE #5876 UN | -606,000 606,000
SGE.BT75-0054

BOUTEILLE 75CL TYPE COGNAC VS - SG-0054 UN | -606,000 606,000
DOU.CRDVS

CAPSULE CRD POUR COGNAC VS - 75CL / 40° UN -600,000 600,000 600
COU.VSCL

COUPE ASSEMBLAGE VS CLASSIC L -459,000 459,000 459
ROB.ETKVSCL

ETIQUETTE VS CLASSIC 75 UN | -606,000 606,000
GOD.C6075C
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